y STIATI CA?
FABRICAREA VATEI MINERALE DE STICLA

utilizeaza in procesul de productie
MARCA ISOVER si vata de sticla reciclata
2 de pana la 10 ori pastrandu-si proprietatile.

1 in acest fel creste cantitatea ce poate fi

Silozuri de materii prime ’ M Topirea transportata cu camioanele si se reduce
= b amprenta de carbon a produsului.

Vata de sticla poate fi comprimata

Pentru producerea vatei Amestecul este topit intr-un

minerale de sticla se folosesc cuptor cu gaz sau electric,
urmatoarele materii prime: la peste 1.400°C.

nisip, soda carbonatata,
calcar, borax, dolomita si
sticla reciclata.

Materia prima este cantarita si
mixata, rezultdnd compozitia
finala a produsului
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Fibrilizarea

Materia prima transfomata in
stare lichida ajunge ih zona de
fibrilizare si ulterior, dupa
pulverizarea liantului, se
formeaza salteaua de vata
minerala de sticla.

Ambalarea
Saltelele sunt comprimate
in echipamentul de rulare
(roll-up) si sunt ambalate
sub forma de suluri.

Cuptor de policondensare liant

Pe parcursul trecerii prin cuptor, timp de
cateva minute liantul se polimerizeaza,
iar salteaua de vata minerala va avea
proprietatile mecanice si nivelul de
comprimare finale.
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Zona de taiere
Produsul din vata minerala de sticla este

taiat la dimensiunea dorita.

Paletizarea

Prin aceasta operatie rolele sunt din nou
comprimate.Se pot ambala. pana la 36 de
suluri de vata minerala de sticla pe un
palet, eficientizandu-se astfel spa’;iul de Capete|e nefolosite sunt recuperate si SA' NT- GOBAI N

depozitare. introduse n procesul de productie.



